Formatfrasen

Bei Formatfrésungen ist je zu bearbeitender Schmalfliche
ein Ubermass von 2 mm zu bericksichtigen

Kantenausfiohrungen

Standardfase
(Fasenlange 1mm, 45°)
beidseitig frésen

in Verbindung mit Schnittkante

G

Fraskontur 3

Standardfase
(Fasenlange 1mm, 45°)
beidseitig frésen

in Verbindung mit Formatfrésung

Fraskontur 4

Kante beidseitig gerundet

Standardfase + Nut

R=2,3,4mm (Fasenlénge 1mm, 45°)
in Verbindung mit beidseitig frésen
Formatfrésung in Verbindung mit Formatfrésung

Kante beidseitig gerundet + Nut
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Fraskontur 1 J R=2,3,4mm /71
in Verbindung mit y
Formatfréisung
Fraskontur 2
Eckausausfihrungen

Ecke abrunden

h_dL

Ecke abschrégen

Ri=osasinsg mm Li=casnmmss mm
Falzausfrasung Falz Hohe
Falztiefe .........ccuuu..... mm
Falzhéhe .................. mm Falz Tiefe
Nutausfréasun

A 9 Nut Breite
Nuttiefe ......cocovvvvnnnnn. mm
Nutbreite .................. mm Nut Tiefe

Bohrungen

Sacklochbohrung

Befestigungslochbohrung

Bohrdurchmesser -_- P Bohrdurchmesser - -
D= .. mm D= .. mm

Hinterschnittbohrung

Bohrdurchmesser “




